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1. Decyzja o Stwierdzeniu Przygotowania Zawodowego do peinienia samodzielnyeh’ SIERAT

funkcji technicznych w budownictwie — nr 292/81 z dn. 30.12.1981 — znak:

AIT1.8386/57/81 wyd. przez Urzad Wojewodzki w Sieradzu.

2 Zaswiadczenie o nr ewid. EOD/IS/1128/02 z dn. 10.12.2014 r. wydane przez Lodzka

Okregowa Izbe Inzynierow Budownictwa.

3. Oéwiadczenie zgodnie z wymogami art. 20 ust. 4 Ustawy Prawo Bud.

4. Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

3

6.

Opis techniczny

.Projekt zagospodarowania terenu — lokalizacja istn. budynku kotlowni — przebudowa

technologii kotlowni z zastosowaniem paliwa — odnawialne zrodta ciepta ,,pellet”
w budynku Zespolu Szkotw miejsc.: Burzenin ul. Sieradzka 11 —dz. nr ewid.
455/3 -skala 1:500—rys. nr 1

. Projekt budowlany — remont istniejacej kotlowni — technologia instalacji kotlowni z

zastosowaniem paliwa — odnawialne zrodio ciepla — ,pellet® - rzut przyziemia
w istn. budynku Zespolu Szkét w miejsc.: Burzenin ul. Sieradzka 11 -dz. nr
455/3 -skala 1:100—rys. nr 2

Projekt budowlany schemat technologii instalacji kotlowni z zastosowaniem paliwa —
odnawialne zrédto ciepta — pellet* w istn. budynku Zespotu Szkot w miejsc.:
Burzenin ul. Sieradzka 11-—dz nr 455/3 —rys. nr 3
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Zgodnie z wymogami art. 20 ust. 4 Ustawy — Prawo Budowlane, o$wiadczam, ze
projekt budowlany modernizacji istniejacej kottowni - technologia instalacji

kotlowni z zastosowaniem paliwa — odnawialne zrodia ciepta — pellet” w istn. budynku
Zespotu Szkot w miejsc.: Burzenin ul. Sieradzka 11- dz. nr ewid. 455/3, ktérego
wiascicielem jest Gmina Burzenin sporzadzony zostal zgodnie z obowiazujacymi

przepisami oraz zasadami wiedzy technicznej..
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INFORMACJA
DOTYCZACA BEZPIECZENSTWA | OCHRONY
ZDROWIA

Nazwa obiektu budowlanego:
Modernizacja istniejqcej kotlowni — technologia instalacji kotlowni z zastosowaniem
paliwa — odnawialne Zrédlo ciepta -, pellet” w istn. budynku Zespolu Szkol.

Lokalizacja

Burzenin ul. Sieradzka 11- dz. nr 455/3..
Inwestor:

GMINA BURZENIN

Projektant sporzadzajacy informacjg:

Andrzej Gérski Czartki 20 a gm. Sieradz

Czes¢ opisowa:

| Zamierzenie budowlane polega na wykonaniu wewnetrznej instalacji kottowni
z zastosowaniem paliwa — odnawialne zrédlo ciepla —,pellet” w istn. budynku
Zespolu Szkot.

2. Nadzialce i w jej obrebie znajduja si¢ przylacze: energetyczne , przylacze wodociggowe,
budynek szkoly, budynek .

3. Nie ma obiektow mogacych stwarza¢ zagrozenie bezpieczenstwa i zdrowia ludzi.

4. W czasie wykonywania rob6t budowlanych moga wystepowac zagrozenia podczas
wykonywania otworéw i bruzd w scianach pod przewody instalacyjne oraz przy montazu
wywiewek kanalizacyjnych na dachu..

5. Wszyscy zatrudnieni na budowie pracownicy powinni by¢ przeszkoleni na stanowisku pracy.
Przed przystapieniem do robot wy'mlemonych w punkcie 4 nalezy ich poinformowac
o zagrozeniach mogacych wystapi¢ w czasie ich wykonywania oraz o kolejnosci wykonywania
poszczegolnych robot.

6. .Przed przystapieniem do robét nalezy zwroci¢ szczegolng uwage na dobor wilasciwych
narzedzi oraz na fakt, ze prace wykonywane beda w czynnym obiekcie..

7. Z uwagi na wykonywanie robot budowlanych na wysokosci niewigkszej niz 5.0 nie nalezy
sporzadza¢ planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Opracowat : Andrzej Gorski

PROJEKTANT MIA |

08-200 Siebefaiz, Czartki 20 @
tel. 505 092 634



OPIS TECHNICZNY

Przedmiotem niniejszego opracowania jest projekt budowlany modernizacji 1stme]qcej SIERA D ;.

kottowni - technologia instalacji kotlowni z zastosowaniem paliwa - odnawialne zrodta
ciepta — ,pellet” w istn. budynku Zespolu Szkél zlok. w miejsc.: Burzenin ul. Sieradzka
11 —dz. nr ewid. 455/3..

1. Podstawa opracowania

- inwentaryzacja stanu istniejacego budynku
-umowa i uzgodnienia z Inwestorem

- obowiazujace przepisy i normy

- uzgodnienia migdzybranzowe

2. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest instalacja modernizacji istniejacej kottowni - technologia
instalacji kottowni z zastosowaniem paliwa —odnawialne zrodia ciepla — ,pellet” w istn.
budynku Zespolu Szkot zlok. w miejsc.: Burzenin ul. Sieradzka 11 —dz. nr ewid. 455/3.,
ktérego zleceniodawca i Inwestorem jest Gmina Burzenin

2.1 Stan istniejacy

Istniejace pomieszczenie kottowni wyposazone jest w dwa kotly stalowe opalane paliwem
stalym — weglem. Kotly eksploatowane s3 przez szereg lat, a ich stan techniczny jest
.dostateczny. Kotlownia wyposazona jest w dwa kotly, gdzie moc jednego wynosi ca.
70,0 kw, a drugiego ca 50,0 kW..

3. Opis instalacji
3.1. Woda zimna

Woda do proj. instalacji zasilania kotltéw doprowadzona bedzie z istn. instalacji
wodociagowej.. Przewody wody zimnej zaprojektowano z rur ocynkownych o potaczeniach
mufowych.

Rury projektuje si¢ prowadzi¢ w bruzdach $cian. Wszystkie rury wody zimnej prowadzone

w bruzdach uktadaé¢ w peszlu, natomiast ukladane w warstwie posadzkowej izolowac
termaflexem grubo 10 mm. w celu uniknigcia tzw. "roszenia".

3 .2. Woda ciepta.

Woda ciepta i cyrkulacyjna doprowadzona bedzie z istniejacego podgrzewacza
pojemnosciowego o poj. ca 300 dm3 zamontowanego w pomieszczeniu kotlowni.
Przewody wody cieplej prowadzone sa obok przewodéw wody zimnej, tj. W bruzdach $cian.
Przewody cieplej wody zaprojektowano z rur ocynkowanych o pofaczeniach mufowych..
Izolacja przewoddéw wody cieptej Termaflexem o grubo 20 mm.

Calo$é instalacji wody zimnej i cieptej po montazu poddaé probie cisn. na cisn. 0,9 MPa,
nastepnie instalacje wypluka¢ i pobra¢ wode w celu stwierdzenia przez TSSE o jej przydatnosci
do spozycia.
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3.3. Kanalizacja sanitarna S AROSTWO poyr
Scieki sanitarne zostang odprowadzone beda do istn. instalacji kan. sanitarnej w budyniku dzki 3
szkoly. Przewody kanalizacyjne poziome z rur PVC ulozone beda pod podioga przyziemia. .

Pion kanalizacyjny wyposazony jest w rewizje zamykana szczelnie pokrywa.
Pion i poziomy kanalizacyjne projektuje si¢ z kanalizacyjnych rur PCW kielichowych
uszczelnionych uszczelka gumows. .

4. Kotlownia z kotlem i palnikiem na paliwo state —,pellet”

-zalozenia do obliczen:

rodzaj budynku - masywny

rodzaj ogrzewania - wodne, pompowe, ukiad zamknigty, obliczeniowe temp. wody 70/55 st.C
strefa

klimatyczna I11

Dziatanie ogrzewania: bez przerwy, z ostabieniem w nocy.

- bilans mocy dla proj. kottowni olejowej

Na podstawie obliczen strat ciepta zapotrzebowanie wynosi:

- centralne ogrzewanie 95, 00 kW

- ciepta woda 15, 00 kW

Zrodiem ciepta dla potrzeb centralnego ogrzewania i cieptej wody bedzie kociot wodny

z palnikiem na paliwo state —,pellet” zlokalizowany w istn. pomieszczeniach budynku
szkoty.

Kottownig projektuje si¢ wyposazy¢ w kociot o mocy 115 - 120kW typu HDG Compact
firmy HDG Bawaria lub réwnowazne.

- dobér kotta

Zapotrzebowanie ciepia Qc.=110,00 kW

Wk =1,05Qc=1,05*110,5 kW =115,0 kW

Projektuje sie kociot stalowy -wodny typu HDG Compact o mocy 115,0 - 120 kW,

Dobér pomp

- pompa obiegu kotla.

opor obiegu kotta — 900 k Pa
instalacja c.o. - 400 kPa

Razem 1300 kPa
Hp=1,1* 1300 = 1430 kPa
Projektuje si¢ pompe typu 32POu 120A/B Leszczynskiej Fabryki Pomp- praca na I biegu
- pompa obiegowa instalacji centralnego ogrzewania
opor obiegu kotta — 900 k Pa
instalacjac.o. - 800 kPa

Razem 1700 k Pa
Hp=1,1* 1700 = 1870 da Pa
Projektuje si¢ pompe typu 32POu 120 A/B Leszczynskiej Fabryki Pomp- praca na I biegu
- pompa ladujgca c.wu

opér obiegu kotta - 900 k Pa
instalacja c.w. - 300 k Pa
Razem 1200 k Pa

Hp = 1,1 * 1200 = 1320 da Pa
Projektuje si¢ pompe typu 25PWr 40 C Leszczyniskiej Fabryki Pomp- praca na I biegu



Dobor zaworu bezpieczenstwa na kotle

Zawor ustawié na ci$nienie otwarcia p = 0,3 MPa STAROSTWO b

Zastosowano zawér typu SYR - 1915 o ér. dl x d2 = 25 x 32 mm i cién. otwarcia - 0,3 MR, A oV IATOW

Dobér zaworu na podgrzewaczu *ihe
Zawor ustawié na ci$nienie otwarcia p = 0,6 MPa °-200 SIERA]
Zastosowano zawor typu SYR - 2115 o §r. dl x d2 = 15x 20 mm i ci$n. otwarcia - 0,6 MPa

Dobér przeponowego naczynia wzbiorczego
Ciénienie otwarcia zaworu bezpieczefistwa 3 bar
Ciénienie statyczne 8 m H20

Va= 120,0kW * 111/kW = 1320 1

Va*U 1320 * 3,92
Ve= = = 51,751
100 100

Vv = Va * 0,005 = 120 * 0,005 = 6,00

pe—pe (2,5+1)-(1,0+1)

Df= =0,43

Pe 2.5+

Ve + Vv 51,75+ 6.0
Vu= -= =134,301
Gf 0,43

Dobrano jedno naczynie przeponowe firmy REF LEX o poj 1501

Spaliny z kotta odprowadzane bgda do komina sr. 140 mm z blachy stalowej nierdzewnej .
Wentylacja pomieszczenia kotlowni

Wentylacja nawiewna

Powietrze do kotlowni dostarczane bedzie jedna czerpnia $cienng o wym.300 x300 mm, gdzie
dolng krawedz kratki zlokalizowa¢ 30 cm. od spodu posadzki

Wentylacja wywiewna

Powietrze bedzie odprowadzane przez wentylacje wywiewna (kanat 14 * 14 cm )

e) instalacja kottowni

Wszystkie rurociagi technologiczne nalezy wykonac z rur stalowych czarnych laczonych przez
spawanie. Zmiany trasy rurociagéw wykonac za pomoca tukow gietych wg BN-67/8961-01.
Rozdzielacze z rur stalowych czarnych Iaczonych przez spawanie. Po zakonczeniu prac
montazowych i wykonaniu z wynikiem pozytywnym prob ci$n. wszystkie rurociagi elementy
armatury nalezy oczysci¢ i pomalowa¢ dwukrotnie farba przeciwrdzewna odporng na temp.
Do 120 st. C.. Rurociagi i rozdzielacze izolowaé termicznie termoflexem.

Wytyczne dla branzy budowlanej:

- §ciany zmywalne nienasigkliwe

- posadzki kotlowni nienasiakliwe i tatwo zmywalne

- obsadzenie drzwi zewnetrznych o odporno$ci ogniowej 30 minut

Wytyczne eksploatacyjne

Obstuge i konserwacje winna przeprowadza¢ wykwalifikowana obstuga.

Nie przewiduje si¢ stalej obstugi kottowni.

Wymagana jest jedna wizyta konserwatora w ciagu doby polaczona ze sprawdzeniem zaworu
bezpieczenstwa.

Nie zezwala sie na przestanianie otworow wentylacyjnych i sktadowania materialow nie
zwiazanych z praca kotfa w pomieszczeniu kotlowni

Andrzej
Opracowat: Pﬁmdme? &éelj

98-200 b::,'::_-;!.j Z
tel. 505 092 634
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WYKAZ ARMATURY | URZADZEN
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Katalog, "Gﬂna;\;:_'; \D7

Lp WyszczegOlnienie llosé .
producent, dostawea. |7k
1 2 3 4 1
1 Kociot stalowy HDG Compact moc kotta 1 Firma HDG Bavaria
115 — 120 KW (wersja prawa )
2 Podajnik TBZ 150 1 Firma HDG Bavaria
3 Podajnik peletu PSZ 1 Firma HDG Bavaria
4 Pojemnki na popi6t 1
5 Zabezpieczenie p.poz. podawania paliwa 1
6 Otwor rewizyjny 1
7 Zawoér zabezpieczenia termicznego 1
8 Przylacza chiodnicy bez[piecenstwa 1
9 Grupa bezpieczefistwa 1
10 Czujnik poziomu wody 1
11 Uktad podnoszenia temperatury powrotu HDG 1
12 Szafa sterujgca kotta 2
13 Zbiomnik akumulacyjny HDG PS 1500 dm3 1
14 Rozdzielacz obiegéw grzewczych $r. 80 mm 2
L=09m
19 Przeponowe naczynie wzbiorcze poj. 150 dm3 1
16 Pompa obiegu kotta i centralnego ogrzewania 2 Leszczynska Fabryka
typu 32POu 120 A/B Pomp
17 Zawor mieszajacy tréjdrogowy Sr. 50 mm z 1
sitownikiem
18 Pompa fadujgca c.w.u. typu 25PWr 40C 1 Leszczynska Fabryka
Pomp
19 Zasobnik cieptej wody — istn.
20 Regulator pogodowy Hydronic — wyposazony: 1
- czujnik temperatury kotta KF
- czujnik_przylgowy temp. Zasilania KP
21 Czujnik temp. kotta 1
22 Wentylator wyciggowy spalin 1
23  |Zawoér kulowy — mufowy $r. 85 mm 7
24 |Zawér kulowy mufowy $r. 50 mm 3
25 |Zawor kulowy —mufowy $r. 32 mm 3
26 Zawoér zwrotny — mufowy $r. 65 mm 1
27 Zawor zwrotny — mufowy $r. 50 mm 1
28 |Zawor zwrotny — mufowy $r. 32 mm 1
29 Magnetyzer MI 0 $r. 65 mm 1
30 Kanat grawitacyjny — wywiewny o wym. 14* 14 1
cm
N Kanat grawitacyjny — nawiewny o wym. 30 *20cm 1
32 Przewod kominowy — spalinowy $r.210 mm z 1
wkiadkg z blachy stalowej nierdzewnej h = 11,0m
33 Zawor bezpieczenistwa typu SYR 1915 $r.25/32 1
mm, na ci$h. max. 0,6 mPa; cish. otwarcia 0,3
MPa
34 Studzienka rewizyjna $r. 600 mm 1
35 Kratka Sciekowa $r. 50 mm 1
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36

Krocce do zatadunku pelletu

37

Mata ostonowa do zatadunku pelletu

38

Zawor kulowy — mufowy $r. 15 mm

39

Filtr siatkowy typu FS 1 $r. 65 mm

40

Zawor zwrotny — mufowy $r. 15 mm

41

Zawor automatycznego uzupetniania wody

42

Filtr siatkowy typu FS 1 &r. 15 mm

—_
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4.1.Kottownia zautomatyzowana HDG Compact 115 o mocy 120 kW - opis ogolny
Kottownie zautomatyzowane HDG Compact to kottownie z kottami automatycznymi,

opalanymi pelletami drzewnymi z wykorzystaniem podajnikéw typu PSZ i PSS.

Dane techniczne kotta automatycznego HDG Compact 115 o mocy 120 kW

- moc znamionowa 120 kW

- zakres mocy od 36 kW - 120 kW

- wspotczynnik sprawnosci dla mocy znamionowe; - min 91,3 %

- pojemnos¢ wodna min 225 |

- wspdtczynnik obciazenia termicznego kotta - min 1,87 /KW

- klasa kotta :5

- dopuszczalne cisnienie robocze 3 bar

- max. temperatura zasilania 95 °C

- emisja spalin przy 13% nadmiarze tlenu dla spalania pellet min: CO - 4 mg/m3, pyt - 15

mg/m3.

- wzmochiony chtodzony powietrzem schodkowy ruchomy ruszt do spalania biomasy.

Rusztowiny wykonuja w poziomie ruch posuwisto zwrotny usuwajac popiot do popielnika.

Ponadto kociot spetnia nastepujace wymogi:

- wymiennik ciepta zbudowany z pionowych - ptaskich powierzchni z automatycznym
systemem czyszczenia.

- stata wydajnos¢ dzieki chtodzonym powietrzem ruchomym rusztem schodkowym. Ruszt
wykonany ze stali odpornej na paliwa o duzej zawartosci wilgoci i paliw zawierajacych
m.in. chlor

- éluza komorowa petniaca szereg funkcji tj. zabezpieczenie p.poz. podawanego paliwa,
odciecie komory spalania od komory podajnikéw

- kociot wyposazony w dwa pojemniki na popidt o poj min 80 L/ kazdy.

- mozliwoé¢ regulacji powietrza pierwotnego i wtornego oraz uktadu dozowania paliwa za
pomoca mechanizméw nastawnych

- zintegrowane sterowanie procesem spalania z wykorzystaniem czujnika spalin i za
pomoca sondy Lambda

- korpus kotta wykonany ze stali o grubosci 5 mm (gwarancja min 8 lat)

- izolacja kotta 10 cm



. wbudowana wewnatrz chtodnica bezpieczenstwa umozliwiajaca prace w uktadzle

hydraulicznym zamknigtym

- automatyczny system odpopielania

- wbudowany system kontroli podcisnienia w komorze spalania potaczony z regulacja
predkosci obrotowej silnika wentylatora spalin

- ptynnie regulowana moc kotta w zakresie 30-100% mocy

- funkcja zdalnego systemu powiadomienia o usterkach za pomoca modutu GSM
- automatyczny zapton przy pomocy wentylatora goracego powietrza

- automatyczny system czyszczenia powierzchni wymiennikow ciepta

- automatyczny system odpopielania

- Zintegrowane zarzadzanie systemem akumulacji ciepta

- wentylator wyciagowy kotta z systemem utrzymania podcisnienia spalin

4.2, Opis dziatania technologii

Kociot HDG Compact uruchamiany jest automatycznie przez szafe sterujaca kotta.
Po napetnieniu komory spalania paliwem czujnik poziomu paliwa uruchamia rozpalanie
paliwa. Do rozpalania wsadu paliwa wykorzystana jest zapalarka wdmuchujaca powietrze o
wysokiej temperaturze do komory spalania. Powietrze to jest podgrzane elektrycznie do
temperatury blisko dwukrotnie wyzszej niz temperatura zaptonu drewna. Nastawy CZasow
napetniania komory spalania paliwem i rozpalania paliwa dokonuje serwis fabryczny HDG
Bavaria podczas pierwszego uruchomienia kotta. Praca kotta polega na dazeniu do
osiagniecia okreslonej temperatury wtasnej lub zbiornika akumulacyjnego. Temperatura
wymagana do osiagniecia w zbiorniku akumulacyjnym nastawiana jest na dwoch czujnikach
zamontowanych w zbiorniku akumulacyjnym. Po osiagnieciu wymaganej temperatury
kociot przechodzi w faze wygaszania - czyli dopalania paliwa znajdujacego sie na
palenisku, bez dostarczania kolejnych porcji paliwa do spalania.

Sam proces spalania w kotle jest écisle kontrolowany i sterowany przez sonde
Lambda poprzez automatyczna regulacje proporcji powietrza pierwotnego i wtornego oraz
sterowanie praca wentylatora gtownego.

Praca catej technologii zawiaduje szafa ze sterownikiem swobodnie programowalnym SPS
sterujaca praca kotta (uruchamianiem i wygaszaniem) i jego osprzetu - podajnikami
paliwa, pompa mieszajaca kotta, napedem zaworu mieszajacego podnoszenia temperatury
wody powrotnej, wentylatorem wyciaggowym spalin oraz uktadem automatycznego
odpopielania. Szafa sterujaca wymaga zasilenia pradem tréjfazowym o napieciu 400 V.

s
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Zasilanie wszystkich elementéw technologii odbywa si¢ bezposrednio z szafy steru;qcej, DZy
lub za posrednictwem kotta - wtyczki zasilajace wbudowane w kociot. Sterownik “Kotta»

pozwala na realizowanie kilku trybow pracy:
- reczny - bez regulacji,
- automatyczny - Serwisowy,
- spaliny - normalna praca przy petnej regulacji spalania przez sonda Lambda.
Nad bezpieczenstwem pracy kotta czuwa tancuch zabezpieczen w sktad ktorego wchodza
nastepujace elementy:

e  czujnik poziomu wody w instalacji,

e czujnik przepetnienia podajnika PSZ,

e  czujnik przeciazenia silnika podajnika TBZ 150,

e czujnik STB,

e czujnik krancowy przy drzwiach magazynu paliwa,

e  wytacznik awaryjny,

e uszkodzenie sondy Lambda.

4.3. Automatyka i sterowanie kottowni zautomatyzowanej HDG Compact 115
Kottownie zautomatyzowane HDG Bavaria charakteryzuje w petni bezobstugowa
praca urzadzen w kottowni. Odpowiednio praca kotta zarzadza szafa sterujaca.

4.4.. HDG EMD-C215 Exclusiv (HDG Compact 115)

Praca systemowego rozwiazania jakim jest technologia HDG Compact zarzadza
zintegrowana szafa sterujaca HDG EMD-C 215 Exclusiv. Sercem szafy jest sterownik
swobodnie programowalny SPS, z przejrzystym wyswietlaczem i menu w jezyku polskim,
pozwala na tatwa i komfortowa komunikacje personelu obstugujacego z urzadzeniem. Za
posrednictwem szafy zasilane sa wszystkie urzadzenia peryferyjne, wchodzace w sktad
technologii. W pracach instalatorskich wymagane jest zasilenie szafy sterujacej pradem
tréjfazowym ~400 V, poprzez zabezpieczenie 25 A, o mocy elektrycznej odpowiadajacej
mocy zainstalowanych odbiornikow (ok. 4-5 kW).

Szafa sterujaca kotta zapewnia realizacje nastepujacych funkcji:
- zasilanie i zarzadzanie praca uktadow podawania paliwa

- zarzadzanie praca kotta, jego automatycznym uruchomieniem, automatycznym zaptonem
paliwa, zarzadzanie wytwarzaniem ciepta i wygaszaniem, systemem odpopielania,
systemem czyszczenia wymiennika

- zasilanie i zarzadzanie praca uktadu podnoszenia temperatury powrotu

- zarzadzanie praca uktadu akumulacji ciepta
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- zasilanie i zarzadzanie praca wentylatora wyciggowego : ieWSdat

- sterowanie funkcjami ochronnymi (przewietrzanie kotta, diagnostyczne urﬁ'cha'i'f!ﬁéhié
mechanizméw i napedéw, ochrona przed zamarznieciem)

Na wyswietlaczu pokazywane s3 aktualne parametry pracy kotta, informacje

o ewentualnych zaistniatych usterkach, oraz widoczne sa nastawy serwisowe

i eksploatacyjne technologii.

Zapotrzebowanie na moc elektryczna:

pobér mocy do 5 kW, zasilanie 400 V, zabezpieczenie 20 A

4.5. Uktad podnoszenia temperatury powrotu

Jednym z podstawowych i najwazniejszych wymogow stawianym instalacjom
grzewczym zasilanym kottem HDG Bavaria jest uktad podnoszenia temperatury wody
powrotnej. Uktad ten to zestawienie pompy obiegu kottowego np. WILO 30?71-8 i zaworu
mieszajacego 3-drogowego DN40 z napedem SM 4.10 o czasie przejécia 150 s. Zadaniem
tego uktadu jest zapewnienie temperatury czynnika grzewczego powracajacego do kotta na
poziomie minimum 60 °C, co zapobiega kondensowaniu sie pary wodnej na wymienniku
kotta, poprzez niedopuszczenie do osiagniecia przez spaliny temperatury punktu rosy.
Wymiernym efektem pracy uktadu podnoszenia temperatury wody powrotnej jest wzrost
sprawnosci i trwatosci kotta, poprzez wyeliminowanie zjawisk takich jak powstawania
smoty w kotle oraz korozja niskotemperaturowa.

Uktadem podnoszenia temperatury powrotu steruje szafa kotta.

4.6.. Uktad podawania paliwa

Uktad podawania paliwa sktada si¢ z podajnika $limakowego PSZ. Podajnik ten
instaluje sie w magazynie paliwa na Zw. skosnej podtodze. Paliwo trafia do podajnika
kotta TBZ 150 i dalej bezposrednio juz do komory spalania. Catos¢ pracuje w petni
zautomatyzowany sposob.
Podajnik TBZ 150
Kompletne urzadzenie, jakim jest podajnik TBZ 150, sktada sie z dwoch podstawowych
czesci:
- zaworu komorowego (celkowego),
- transportera slimakowego ("stockera”).

Dzieki zaworowi komorowemu, komora spalania kotta jest odcieta od uktadu
transportu i magazynowania paliwa. We wspotpracy z zaworem termostatycznym
uruchamiajacym strumien wody gasniczej pod wptywem podwyzszone] temperatury,



stanowi to pewne i sprawdzone zabezpieczenie przed mozliwoscia cofniecia sie plohl]}étﬁarz i
rusztu do transportera. e W j A

4.7.. System akumulacji ciepta

System akumulacji ciepta HDG Bavaria realizowany jest przy pomocy cylindrycznych
stojacych zbiornikow wykonanych z blachy stalowej grubosci 3 - 4 mm St 37-2 wg DIN 4753.
W opisanym systemie zastosowano bufor o pojemnosci 1500L.

Standardowo kazdy zbiornik wyposazony jest w 10 kroccow przytaczeniowych
przeznaczonych do podiaczenia instalacji kottowej i grzewczej o $rednicy DN 40, 5
kré¢cow do montazu urzadzen pomiarowych i osprzetu regulatorow i termometr DN 15.

W tym przypadku 4 krécce z jednej strony podiaczone do kotta a z drugiej do
rozdzielacza ciepta dla zapewnienia statej wydajnosci musza mie érednice DN65.
Maksymalne cisnienie robocze 3 bar, maksymalna temperatura pracy 95°C. Wszystkie
zbiorniki akumulacyjne sa zabezpieczone antykorozyjnie poprzez oksydowanie.

Uwaga: dopuszcza sie zastosowanie kottéw i urzadzen innych producentéw - jako
réwnowazne o takich samych parametrach

Opracowat: Andrzej Goérski
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